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GUTEZEICHEN

Informacja techniczna

Walchstoff-
Kompensatar

Montazowe tolerancje wymiarowe

dla kompensatorow tkaninowych Stronalz2

Maksymalne dopuszczalne tolerancje kotnierzy przytagczeniowych dla
kompensatorow

Przesuniecie poprzeczne
Przekoszenie
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Tolerancja skumulowana 2 = \{ max. (AZ? AY?) + AS? + AX = <10mm

Maksymalne dopuszczalne tolerancje dla powierzchni przylegania
kompensatorow

powierzchnia przylegania
kompensatora

Na odcinkach pomiarowych dt. 150 mm moze jednokrotnie wystepowac ciggte
wgtebienie powierzchni max. 0,5 mm lub jednokrotnie ciggte wybrzuszenie
max. 1 mm w stosunku do ksztattu teoretycznego.

Falistos¢ kotnierzy kanatu max. £1 mm na odcinku pomiarowym dt. 1000 mm.
Max. chropowatos¢ powierzchni Ry = 150 pym.

Na powierzchni styku kotnierzy nie mogg wystepowac zadne przesuniecia.

Powierzchnia przylegania musi by¢ wolna od rowkow, karbdéw, zarysowan,
wypalen, kropli spawalniczych itp.

Thumaczenie instrukcji technicznej wydanej przez Komisje ds. Jakosci
Stowarzyszenia ds. Jakosci Kompensatoréw Tkaninowych

Powielanie w jakiejkolwiek formie, w czesci lub w cato$ci dozwolone wytacznie za zgodg Stowarzyszenia ds. Jako$ci Kompensatoréw Tkaninowych lub jednego z

przedsiebiorstw bedgcych cztonkiem stowarzyszenia.
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Maksymalne dopuszczalne tolerancje dla otworéw mocujacych dla
kompensatorow

Srednica podziatowa owiercenia <4000 mm
Srednica podziatowa owiercenia >4000 mm
Odlegtos¢ miedzy osiami < 4000 mm
Odlegtos¢ miedzy osiami > 4000 mm
Przekatna < 4000 mm

Przekatna > 4000 mm

Odlegtos¢ pomiedzy otworami

Srednica otworu
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K = DIN ISO 2768 klasa tolerancji m

K = DIN ISO 2768 klasa tolerancji ¢

M, M1 = DIN ISO 2768 klasa tolerancji m
M, M1 = DIN ISO 2768 klasa toleranciji ¢
MD = DIN ISO 2768 klasa tolerancji m
MD = DIN ISO 2768 klasa toleranciji ¢

f = DIN ISO 2768 klasa tolerancji ¢

d = DIN EN 20273 klasa tolerancji g

Krawedzie otworow w kotnierzach przytgczeniowych nalezy obustronnie stepic.

Tolerancje ogolne

Ogodlne tolerancje dla wymiaréw podtuznych (por. DIN ISO 2768 T1)

Klasa >6 >30 >120 >400 | >1000 | >2000 | >4000 | >8000 | >I2000 | >16000
tolerancji | <30 <120 | <400 ] <1000 | <2000 | <4000 | <8000 | <12000 | <16000 ]| <20000
m +0,2 +0,3 +0,5 +0.8 1,2 2 *3 4 15 *6
c 0,5 0,8 1,2 2 +3 +4 5 6 +7 +8

Stowarzyszenia ds. Jakosci Kompensatoréw Tkaninowych

Thumaczenie instrukcji technicznej wydanej przez Komisje ds. Jakosci

Powielanie w jakiejkolwiek formie, w czesci lub w cato$ci dozwolone wytacznie za zgodg Stowarzyszenia ds. Jako$ci Kompensatoréw Tkaninowych lub jednego z
przedsiebiorstw bedgcych cztonkiem stowarzyszenia.




